LIGNA HANNOVER

Rugalmasan, kivalé minéségben

A Weinig a Ligna Hannoveren tobb mint 3000 m’-en mutatta meg korszerld famegmunkald
gépeit. A kidllitas mottdja értelmében - ,Hozz ki tobbet a faboll” - két uttord Ujitdsukkal: a
Cube négyoldalas gyalugéppel, illetve a Multirex CNC-megmunkaléval is megismerkedhet-

tunk a rendezvényen.

A Multirex megmunkal6kézpont tiikrozi
alegkorszeriibb gyartasi tapasztalatokat,
és ezzel egylitt tokéletesen illeszkedik
az ajtoé- és ablakgyarté tizemek altal
tadmasztott kovetelményrendszerekbe.
A Multirex tobb mint egy egyszeri{i CNC-
megmunkalokdzpont. Rugalmas és gyors
termelési kapacitassal rendelkezik, egy-
arant gyarthaté vele normal és ives ablak,
kiil- és beltériajté is. Képes az alkatrészek
teljes kord profilozasara és csapozasara,
de az ajtélapok megmunkalasara is.

A kiilénb6z6 alakil munkadarabok
megmunkalasat elGsegiti a gép preciz,
magas szinvonald konzolos régzitési
rendszere, melyre tobbféle rogzitofej
szerelhetd fel. A tomlé nélkiili vakuumos
rogzitési pontokra hasznalhaté:

I nyiladszarégyartashoz optimalizalt

VarioGrip rogzitéegység,

I vakuumos papucs,

I pneumatikus szoritéegység,

I ives alkatrészek megfogasara kifej-
lesztett rogzitofej.

Az alkatrészek megfogasi helyének
meghatarozasat, illetve a rogzit6k pontos
elhelyezését szoftver segiti, mely egytittal
optimalizalja a megfogasi pozicioét is. A
rogzitéfejek pontos helyét a konzolon
lézer mutatja meg.

Ezek koéziil kiemelkedd a VarioGrip
rogzit6fej, mely specialisan ajto- és
ablakfrizek biztos megfogasara lett
kifejlesztve. Egy-egy VarioGrip fejbe
parosaval rogzithetjiik az ablakalkatré-
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Technikai paraméterek: Multirex

Max. megmunkalasi hossz (mm) 3425 4325 5225 6125 7025
Max. megmunkalasi szélesség (mm) 15695

Max. megmunkalasi magassag (mm) 100 (opcid: 1560,190)
Maroaggregat teljesitménye (kW) 16

Maroéegység fordulatszama (1/min) 1000-24 000

Furéaggregat teljesitménye (kW) 3

Furéaggregat fordulatszama (1/min) 1000-5710

Ossz. teljesitménye (kW) 22

szeket, amelyek pozicionalasat a fejben
1év6 litkozok segitik. Az iitkozdk U ten-
gely mentén allithaték. A mardaggregat
az ismert bazispoziciéhoz képest végzi
el a profilozasi miiveletet. [gy mindig
pontosan elvégezhet6k a kiillonbdz6
megmunkalasok. A befogo6fej szamara
az lUvegfalc elkészitése utan sem jelent
problémat az alkatrész biztos rogzitése.
Nincs sziikség bonyolult alatétek, tavtarto
gylrlk hasznalatara.

A Multirex osztott asztal kialakitasa
tovabb noveli a termelékenységet. Amig
az egyik oldalon a gép dolgozik, addig a
kezel6nek masik oldalon lehet6sége van az
alapanyag felhelyezésére és rogzitésére.
A két oldalon kiilonb6z6 megmunkalasi
miiveleteket is végrehajthatunk. Pél-
daul az egyik oldalon ablakalkatrészek
gyartasa folyik, a masik asztalrészen

akar beltéri ajtélap megmunkalashoz is
el6késziilhetink.

A Multirex o6tféle tipusban (320, 410,
500,590, 680) keriil forgalomba. Az egyes
tipusok els6sorban a megmunkalasi
hosszukban kiilonbéznek egymastal,
az 6ttengelyes megmunkalds mingsé-
ge, rugalmassaga és termelékenysége
mindegyiknél kimagasl6 eredményeket
mutat.

(A Weinig Cube-rél az el6z6 szamunk
39. oldaldn olvashatnak.)
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