,~A mostani krizishen lehetoséget

kell latni”

Tauberbischofsheimben, a Michael
Weinig AG hazivasarat zar6 sajtétajé-
koztatéon Walter Fahrenschon, a cég
Uj elnoke nem sokat kontorfalazott:
,komoly valsdggal van dolgunk. Ujra a
sajat erényeinkre kell tdmaszkodnunk.”
A vilagszerte visszaesé beruhazasi kedy,
kilonosen az épitdipar visszaesése
dramai hatdssal van a faépitészetre, a
parkettagyartdsra, a butoriparra, egyszé-
val a Weinig Csoport vasarléira. Ugyan-
akkor az elnok ebben a szituaciéban
komoly esélyt lat arra, hogy a cégcsoport
kiépitse elényét a vilagpiacon. ,Az elko-
vetkez6 két évben le fog tisztulni a piac,
és a likviditasi tartalékok fogjak meg-
hatdrozni, hogy kik lesznek a talélok” -
magyardzza Fahrenschon.

A ,sajat erények”, azaz a precizség, a
folyamatos fejlesztés és a megbizhatésag
bemutatasaban ezuttal sem lehetett kivet-
nivalét taldlni az InTech '08-on, az immadr
18. Weinig hazivasaron, ahol szdmos
magyar vendég is tantja lehetett a Weinig
Csoport legfrissebb eredményeinek.

,SafetyPlus”, azaz megndvelt bizton-
sag. Igy hivjdk a Raimann sorozatvagok
Uj, szabadalmaztatott biztonsdgi rendsze-
rét, ahol a visszacsapédas-gatlék sordt
egy kevlarbol készilt fliggony egésziti
ki. Ezzel egyébként utélag régi gépek is
felszerelhet6k. A sorozatvagok also piaci
szegmensének késziil az Gj EconoRip
sorozatvagd, mely elsésorban - talan szo-
katlanul - jutanyos araval hivta fel magdra
a figyelmet. A hasonlé drd vetélytdrsaival
szemben jéval gazdagabban felszerelt (a
mar emlitett biztonsagi berendezések,
specidlis lancszényeg és megvezetés,

QuickFix flrészlapbefogds stb.) soro-
zatvagdval a Raimann is kéveti a Weinig
Csoport stratégidjat, miszerint a tavlati cél
a piac Osszes szerepl6jének kiszolgalasa.

A hossztold6kat gyarté Grecon, az
InTech-hez kapcsolédéan, alféldi tizemé-
ben mutatta be a HS Maxi hossztoldét és
az Gj dtmend prést, melyeket a szerkezeti
tomorfa tarték nagy teljesitményi hossz-
toldasahoz fejlesztettek ki.

A trendekrdl 6sszességében elmond-
hatd, hogy egyre keresettebbek a ru-
galmas, minimdlis személyzetet igényl6
gyartésorok, igy pl. a szkenneres optima-
lizalé berendezések. Tovabbi szép példai
ennek a trendnek egyre tobb ablakgyart6
tizemben valésul meg: a munkadarabra
a darabolasnal (pl. egy Dimter tolémives
darabolofiirésszel) egy vonalkéd keriil. A
folyamatban kdvetkezé tébbfejes gyalu- és
profilozégép (pl. egy Weinig Powermat)
beolvassa a vonalkédot, és ennek megfele-
|6en méretre gyalulja a fat. A gép tengelyei
vezéreltek, igy mindez kezel6i beavatko-
zas nélkil torténik. A begyalulas utan az
alkatrész, egy Uj vonalkoddal ellatva, egy
puffer zéna utan automatikusan a Conturex
CNC profilozékézpontba keriil. A Conturex
a vonalkéd alapjan kivélasztja a sziikséges
megmunkalasok programjat, és egy menet-
ben elvégzi az &sszes profilozast, flrast és
marast. ,Verhetetlen a folyamat drasztikus
rugalmassaga, amivel az egydarabos széria
is gazdasdgosan legyarthat6. JelentGsen no-
veltiik gyartasunk hatékonysdgat” - nyilat-
kozta egy, az ablakgyartasi technolégidjat a
mdlt évben djragondolé holland iparos.

A Conturex lehet6vé teszi a komplex
alkatrészek szinte atallasok nélkdli készre
gyartasat. Két megmunkalbaggregat
és az emberi kezet utanzé Weinig
fejlesztésti fogdasztalok gondoskod-
nak a megszakitasok nélkiili meg-
munkdldsrél. A nagyon rugalmasan
hasznalhaté PowerGrip fogéasztallal
kisegit6 sablonok nélkiil is bizto-
san rogzithet6k még a kisméretd
alkatrészek is. [gy a Conturex-szel a
180x25x10 mm-es darabok ugyan-
tgy megmunkdlhatok, mint pl. egy
akdr 6 m-es ablakalkatrész. A két
fogdasztal kombindcidjaval mindkét
megmunkal6aggregat létrehozhat

barmilyen kontdrt. A munkadarabok 2,5
m/sec sebességli pozicionaldsa 0,02 mm
pontos. Ezzel, kézi beavatkozas nélkil,
lehetséges egy olyan szintl megmunkaldsi
sebesség és minGség, ami a hasonléan
rugalmas rendszerekkel korabban elkép-
zelhetetlen volt.

»A két megmunkalbaggregat vezérlése
egymastol fiiggetlen. Amig az egyik dol-
gozik, a mdsik szerszdmot cserél. Minden
tengelyhez tartozik egy 18 férGhelyes
szerszamtar. A szerszamkapacitdst, igény
esetén, egy kiilsG szerszamtarral akar 170
fér6helyesre lehet béviteni” - vildgosit fel
a Weinig AG Conturex-specialistdja.

A Conturex CNC profiloz6kézpontot
els6ként a 2007-es hannoveri Lignan
mutattak be ablakgyarté gépként, most,
az InTech-en pedig mar bemutatkozott a
Conturex uj, kifejezetten ablakgyartasra
optimalizalt generacidja. Az (j generdcié
géptipusait a kiilonb6z6 termelékenységi
igényeknek megfelelGen alakitottak ki,
de mindegyikiikre jellemzd, hogy barmi-
lyen profilrendszerben atélldasok nélkdil,
rugalmasan, s6t az automatizalt adagold
és elszedd rendszereknek koszonhetSen,
akdr 6ndlléan is képesek dolgozni.

Uj teriiletet nyit meg - bar teljesen
mashogy - a vdllalatcsoport svéd tagja,

a Waco is. Az InTech-en mutattak be az
Gj gerendagyalut, amely akar 1350 mm
széles alkatrészek gyaluldsara is képes.

A Waco Widemattal a joint technoldgia,
és az oszcilldlé vizszintes tengelyeknek
koszonhetden a jo feliileti minéség még a
ragasztott tartok esetében is garantdlt.



A rendezvényen az (j gépek mellett hasz-
nos szakmai el6addsokat is hallhattak az
érdekléddk, és tobb aprobb Gjdonsaggal
is megismerkedhettek. Ezek kozul kiemelt
figyelem kisérte az energiatakarékossdgi

program - ez mar régbta a

Weinig Csoport fejlesztési irdnyai

kozott szerepel - eredményeit. Bizonyos
értelemben ezt a célt szolgdljak a Dimter
és a Raimann faanyag-optimalizal6 gépei
is, de f6ként az olyan megoldasok, mint a

lendiiletbél fakad6 energidk Gjrahaszno-
sitasa, vagy a Grecon atmeng préseinél
hasznalt Gj szervotechnika, mely a fékezési
energiat hasznositja Ujra.

Zarszoként kijelenthetd, hogy a ,sajat
erények”, elsésorban az alland6 innovacié
révén, a Weinig Csoport tartja elényét a
konkurencidhoz képest - avagy Walter
Fahrenschon fogalmazasaban: ,felvettiik
a kesztyt, amit az azsiai masol6k elénk
dobtak!”
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